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Keyword;  ultra high-speed cutting, cutting phenomena, FEM cutting simulation

－次世代切削加工技術の創成－

Mean normal stress distribution simulated with a dynamic FEM 
cutting simulator developed     ( in GPa )
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本研究室では、超高速切削過程で出現す
る未知の切削現象を解明し、次世代の加
工技術の創成を目指しています。

Cutting tool (material: P20) 
Tool geometry: rake angle: 0º, clearance angle: 6º

Total mass : 18.2 g  (cap :7.3 g, bottom: 5.7 g, cutting tool: 5.2g)
Total length: 90 mm

Cap (material: PolyamidePA2200) Bottom (material: PolyamidePA3200)

Cap
Bottom

Cutting tool

Black/White pattern
for measuring speed Cutting tool

次世代の切削速度
域における切削現
象を知るために，
FEM切削シミュレー
タを開発し解析的に
現象を予測すること
や、微細センサ内
蔵型インテリジェン
ト切削工具を開発し、
実験的に現象を把
握する研究を行って
います。

Intelligent cutting 
tool with micro 
built-in sensors
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